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Da oltre 35 anni con Voi per offrirVi le migliori soluzioni di imballaggio 
La TecnoPrimaF S.r.l. opera da più di 35 anni nel settore dell’imballaggio industriale.
Nell’ambito di questa attività l’azienda si è progressivamente specializzata nella produzione e vendita di alcune 
linee di prodotto: imballaggi pieghevoli in compensato, imballaggi industriali, imballaggi speciale per il settore 
ceramico, prodotti anticorrosivi VCIForce e numerose soluzioni e prodotti in grado di rispondere a qualsiasi 
esigenza del Cliente.

1988: TecnoPrimaF S.r.l. viene fondata a Modena su iniziativa di un gruppo di persone 
provenienti dal settore dell’imballaggio e si configura inizialmente come una piccola 
realtà artigianale atta a soddisfare le esigenze della clientela locale.
1995: trasferimento nella nuova sede in San Cesario Sul Panaro (a 8 km da Modena) 
grazie al quale viene raddoppiata l’area produttiva.
2006: la società ottiene l’autorizzazione per la produzione di imballi a marchio IPPC/
FAO, dotandosi di un proprio impianto di sterilizzazione termica.
2007: ulteriore ampliamento dell’area produttiva (superficie coperta 5.000 m2 su un 
totale complessivo di 12.000 m2).
2012: TecnoPrimaF conclude l’iter e ottiene la Certificazione di Qualità ISO UNI EN 
9001:2008 dall’ente certificatore TÜV.
2017: lancio ufficiale del nuovo brand VCIForce, divisione dedicata ai prodotti anticorrosivi 
(www.vciforce.com) e conseguimento nuova certificazione UNI ISO 9001:2015.
2018: partecipazione ad importanti fiere del settore (IPACK-IMA Milano e FACHPACK 
Germania)
2019: acquisizione nuova sede in via della Meccanica +2.000 m2 (con oltre 300 m2 di uffici) portando a 7000 m2 
la superficie coperta su un totale di oltre 17.000 m2.
Installazione di una nuova linea di troncatura all’avanguardia con capacità produttiva fino a 200 mtc a turno.
2021: acquisizione nuova sede in via della Meccanica 5/7 +3.000 m2 portando a 10.000 m2 la superficie coperta 
su un totale di oltre 20.000 m2..

2022: installato innovativo impianto semi-automatico di chiodatura a 4 postazioni con isola robotizzata per 
accatastamento pallet e reggiatura finale. Acquisizione di terreno di 45.000 m2  sul quale costruire la nuova 
sede aziendale.
2023: nuovo impianto di chiodatura a banco alternato con scarico e reggiatura robotizzati. Installazione impianto 
di sezionatura pannelli con caricatore automatico a ponte.
2024: Tecnoprimaf entra a far parte del gruppo internazionale Antalis-KPP

For over 35 years we offer you the best packaging solutions. 
TecnoPrimaF S.r.l. has been operating for more than 35 years in the industrial packaging sector.
During the years, the company has gradually specialized in the production 
and sales of the following product lines: folding plywood boxes, flat and 
tubular nets for metal parts protection, VCIForce anti-corrosive products and 
many other industrial packaging solutions to respond to any customer’s need.
1988: TecnoPrimaF S.r.l. was founded in Modena on the initiative of a group of 
people active in the packaging sector. It started its activity as a small artisan 
company, to satisfy the local demand on industrial packaging in wood.
1995: the company moved to a new headquarters in San Cesario Sul Panaro (8 
km from Modena) with a doubled production plant area.
2006: the company obtained the authorization to produce IPPC / FAO marked 
packaging, with its own thermal sterilization system.
2007: further expansion of the production area (covered area 5,000 m2 out of a total of 12,000 m2)
2012: TecnoPrimaF accomplished the Quality Certification process and obtained the ISO UNI EN 9001: 2008 
from TÜV
2017: official launch of the new brand VCIForce, anticorrosive products division (www.vciforce.com).  Achievement 
of new UNI ISO 9001: 2015 certification
2018: participation to international trade fairs of the packaging sector (IPACK-IMA Milan and FACHPACK 
Germany)
2019: acquisition of new headquarters at via della Meccanica +2,000 m2 (with over 300 m2 of offices) bringing 
the covered area to 7000 m2 on a total of over 17,000 m2.
2021: acquisition of new packaging and logistic building at via della Meccanica 5/7 +3.000 m2 bringing the 
covered area to 10.000 m2 on a total of over 20.000 m2

2022: installed innovative semi-automatic nailing system with 4 stations with robotic island for stacking pallets 
and final strapping. Acquisition of a plot of 45,000 m2 where new company headquarters will be built.
2023: new alternating bench nailing system with robotic unloading and strapping. Installation of panel cutting 
system with automatic bridge loader.
2024: Tecnoprimaf becomes part of the international Antalis-KPP group.
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Nuova linea di troncatura automatizzata
New automated parting line

Nuova linea di chiodatura a 4 postazioni con isola robotizzata per accatastamento pallet e reggiatura finale 
New nailing system line with 4 stations, robotic island for stacking pallets and final strapping

24 M
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LE NOSTRE DIVISIONI

SOLUZIONI DI IMBALLAGGIO PER TUTTE LE ESIGENZE
PACKAGING SOLUTIONS FOR ALL NEEDS

TECNOPRIMAF è in grado di progettare, costruire e stivare imballaggi di tutti i tipi dal semplice skid in legno alla cassa complessa.
TECNOPRIMAF is able to design, build and stow packaging of all types from the simple wooden skid to the complex crate.

Imballo 
in cassa 
di legno

Packaging 
in wooden case

Imballo 
in politene
Packaging

in polythene

Imballo 
in gabbia 

di legno
Packaging in
wooden cage

Imballo 
in cassa 
compensato
Packaging in 
plywood case

Imballo con 
sacco barriera
su pedana 
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Packaging
with barrier bag
on wood platform

Imballo con sacco VCI 
su pedana in legno
Packaging with VCI bag
on wood platform

imballaggi
industriali
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imballaggi
settore ceramico

• LE NOSTRE DIVISIONI / OUR DIVISIONS  •
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Imballaggi pieghevoli su misura

La cassa è composta da 3 elementi: fondo, perimetrale pieghevole, coperchio.

Il fondo è normalmente realizzato in multistrato o in legno di conifera, mentre il perimetrale pieghevole ed il 
coperchio possono essere realizzati in compensato o in OSB. Il montaggio avviene ad incastro.

Per il fissaggio definitivo possono essere utilizzati chiodi, viti, reggia plastica o metallica.

Il fondo delle casse pieghevoli può essere realizzato  a 2 e 4 vie

Il prodotto può essere personalizzato con il Vostro LOGO (optional) a colori, oltre che con simboli standard.

Custom foldable boxes

The box is made up of 3 elements: bottom, folding perimeter, lid.

The bottom is normally made of plywood or conifer wood, while the perimeter is foldable and the lid can be 
made of plywood or OSB. The assembly takes place by interlocking.

For definitive fixing, nails, screws, plastic or metal straps can be used.

The bottom of the folding crates can be made in 2 and 4 ways

The product can be customized with your LOGO (optional) in color, as well as with standard symbols.

www.tecnoprimaf.it
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The bottom is normally made of plywood or conifer wood, while the perimeter is foldable and the lid can be
made of plywood or OSB. The assembly takes place by interlocking.

For definitive fixing, nails, screws, plastic or metal straps can be used.

The bottom of the folding crates can be made in 2 and 4 ways

The product can be customized with your LOGO (optional) in color, as well as with standard symbols.
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Imballaggi industriali in legno e compensato

Casse in legno, compensato e osb/Gabbie in legno con tavole spaziate

Sono realizzate su misura e sono adatte sia nel trasporto terrestre che marittimo e sono dimensionate e 
strutturate per preservare l’integrità della merce fino all’arrivo. 

Sono adatte a contenere, sopportare e proteggere i vostri prodotti durante le operazioni di trasporto, 
movimentazione e stoccaggio.

Possono essere prodotte utilizzando legno di abete, compensati e OSB.
Le gabbie realizzate in legno con varie spaziature fra le tavole sono più economiche.
Sia le casse che le gabbie possono essere corredate di sacchi barriera o sacchi VCI anticorrosivi.

Industrial packaging in wood and plywood

Wooden crates, plywood and osb/wooden cages with spaced panels

They are custom made and suitable for both land and sea transport and are sized and structured to preserve 
the integrity of the goods until arrival. 

They are suitable for containing, supporting and protecting your products during transport, handling and 
storage operations.

They can be produced using fir wood, plywood and OSB.
Cages made of wood with various spacing between the boards are cheaper.
Both crates and cages can be equipped with barrier bags or anticorrosive VCI bags.
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BANCALI/PALLET
Sono realizzati con legno di abete in ogni dimensione, tipologia,portata e su specifica del cliente

PALLETS
They are made with fir wood in all sizes, types, capacities and on customer specifications
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Imballaggi speciali per il settore ceramico

Imballaggi speciali per il settore ceramico,  standard e personalizzabili per ogni esigenza specifica.

• Vassoi in legno robusti HT a misura con o senza applicazione di rosette dentate
• Sponde/Telai di rinforzo a misura
• Cavalletti in legno HT per lastre grandi formati
• Pallet 2/4 vie HT fuori standard per formati specifici

Special packaging for the ceramic tiles sector

Special packaging for the ceramic tiles sector, standard and customizable for any special request.

• Sturdy HT wooden trays made to measure with or without the application of toothed washers
• Tailor-made sides/reinforcement frames
• Trestles in HT wood for large format slabs
• Non-standard 2/4 way HT pallet for specific formats
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SERVIZI DI IMBALLAGGIO INDUSTRIALE,
CONFEZIONAMENTO e CONTAINERIZZAZIONE

CONSULENZA riguardo alla scelta del tipo di imballo più opportuno. Valutazione del prodotto da imballare 
(dimensioni, peso e criticità specifiche), raccolta dati e informazioni sul trasporto.

PROGETTAZIONE E STESURA PREVENTIVO degli imballaggi in legno e compensato in funzione 
della natura e della configurazione della merce; studio del condizionamento/protezione dagli agenti 
atmosferici. 

OTTIMIZZAZIONE piani di carico ai fini dell’abbattimento dei costi di trasporto e della efficacia del livello 
di protezione delle merci.

PRODUZIONE degli imballaggi in legno e compensato completi di tutti i loro elementi.

CONFEZIONAMENTO E IMBALLAGGIO della merce all’interno dei contenitori sia presso la sede Tecnoprimaf 
che presso il Cliente.

APPRONTAMENTO dei colli chiusi e stampigliati pronti per la spedizione. Marcatura imballi tramite 
simbologia internazionale e/o specifica del Cliente.

INDUSTRIAL PACKAGING SERVICES,
PACKAGING and CONTAINERIZATION

CONSULTING regarding the choice of the most appropriate type of packaging. Evaluation of the product 
to be packaged (dimensions, weight and specific criticalities), collection of data and information on 
transport.

DESIGN AND ESTIMATE of the wooden and plywood packaging according to the nature and configuration 
of the goods; study of conditioning/protection from atmospheric agents.

OPTIMIZATION loading plans with the purpose of reducing transport costs and the effectiveness of the level 
of protection of goods.

PRODUCTION of wooden and plywood packaging complete with all their elements.

PACKAGING of the goods inside the containers both at the Tecnoprimaf headquarters and at the Customer.

PREPARATION of the closed and stamped packages ready for shipment. Packaging marking using 
international and / or customer-specific symbols.



Imballaggi speciali per il settore ceramico

Imballaggi speciali per il settore ceramico,  standard e personalizzabili per ogni esigenza specifica.

• Vassoi in legno robusti HT a misura con o senza applicazione di rosette dentate
• Sponde/Telai di rinforzo a misura
• Cavalletti in legno HT per lastre grandi formati
• Pallet 2/4 vie HT fuori standard per formati specifici

Special packaging for the ceramic tiles sector

Special packaging for the ceramic tiles sector, standard and customizable for any special request.

• Sturdy HT wooden trays made to measure with or without the application of toothed washers
• Tailor-made sides/reinforcement frames
• Trestles in HT wood for large format slabs
• Non-standard 2/4 way HT pallet for specific formats

www.tecnoprimaf.it

Prodotti & Divisioni
Products & Divisions

SERVIZI DI IMBALLAGGIO INDUSTRIALE,
CONFEZIONAMENTO e CONTAINERIZZAZIONE

INDUSTRIAL PACKAGING SERVICES,
PACKAGING and CONTAINERIZATION

Imballaggi speciali per il settore ceramico

Imballaggi speciali per il settore ceramico,  standard e personalizzabili per ogni esigenza specifica.

• Vassoi in legno robusti HT a misura con o senza applicazione di rosette dentate
• Sponde/Telai di rinforzo a misura
• Cavalletti in legno HT per lastre grandi formati
• Pallet 2/4 vie HT fuori standard per formati specifici

Special packaging for the ceramic tiles sector

Special packaging for the ceramic tiles sector, standard and customizable for any special request.

• Sturdy HT wooden trays made to measure with or without the application of toothed washers
• Tailor-made sides/reinforcement frames
• Trestles in HT wood for large format slabs
• Non-standard 2/4 way HT pallet for specific formats

www.tecnoprimaf.it

Prodotti & Divisioni
Products & Divisions

SERVIZI DI IMBALLAGGIO INDUSTRIALE,
CONFEZIONAMENTO e CONTAINERIZZAZIONE

CONSULENZA riguardo alla scelta del tipo di imballo più opportuno. Valutazione del prodotto da imballare 
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PROGETTAZIONE E STESURA PREVENTIVOdegli imballaggi in legno e compensato in funzione 
della natura e della configurazione della merce; studio del condizionamento/protezione dagli agenti 
atmosferici. 

OTTIMIZZAZIONE piani di carico ai fini dell’abbattimento dei costi di trasporto e della efficacia del livello 
di protezione delle merci.

PRODUZIONE degli imballaggi in legno e compensato completi di tutti i loro elementi.

CONFEZIONAMENTO E IMBALLAGGIO della merce all’interno dei contenitori sia presso la sede Tecnoprimaf 
che presso il Cliente.

APPRONTAMENTO dei colli chiusi e stampigliati pronti per la spedizione. Marcatura imballi tramite 
simbologia internazionale e/o specifica del Cliente.

INDUSTRIAL PACKAGING SERVICES,
PACKAGING and CONTAINERIZATION

CONSULTINGregarding the choice of the most appropriate type of packaging. Evaluation of the product 
to be packaged (dimensions, weight and specific criticalities), collection of data and information on 
transport.

DESIGN AND ESTIMATEof the wooden and plywood packaging according to the nature and configuration 
of the goods; study of conditioning/protection from atmospheric agents.

OPTIMIZATION loading plans with the purpose of reducing transport costs and the effectivenessofthelevel 
of protection of goods.

PRODUCTION of wooden and plywood packaging complete with all their elements.

PACKAGING of the goods inside the containers both at the Tecnoprimaf headquarters and at the Customer.

PREPARATION of the closed and stamped packages ready for shipment. Packaging marking using 
international and / or customer-specific symbols.

CONSULENZA riguardo alla scelta del tipo di imballo più opportuno. Valutazione del prodotto da imballare 
(dimensioni, peso e criticità specifiche), raccolta dati e informazioni sul trasporto. 

PERSONALIZZAZIONE E SVILUPPO degli imballaggi in legno e compensato in funzione della natura e 
della configurazione della merce; studio del condizionamento/protezione dagli agenti atmosferici. 

OTTIMIZZAZIONE piani di carico ai fini dell’abbattimento dei costi di trasporto e della efficacia del livello 
di protezione delle merci. 

PRODUZIONE degli imballaggi in legno e compensato completi di tutti i loro elementi. 

APPRONTAMENTO dei colli chiusi e stampigliati pronti per la spedizione. Marcatura imballi 
tramite simbologia internazionale e/o specifica del Cliente. 

CONSULTING regarding the choice of the most appropriate type of packaging. Evaluation of the product 
to be packaged (dimensions, weight and specific criticalities), collection of data and information on 
transport. 

CUSTOMIZATION AND DEVELOPMENT of the wooden and plywood packaging according to the nature and 
configuration of the goods; study of conditioning/protection from atmospheric agents. 

OPTIMIZATION loading plans with the purpose of reducing transport costs and the effectiveness of the level 
of protection of goods. 

PRODUCTION of wooden and plywood packaging complete with all their elements. 

PREPARATION of the closed and stamped packages ready for shipment. Packaging marking 
using international and / or customer-specific symbols. 
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